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Rhret a fenmeture par depression. 

(st) DIsposltif pour fixer des tdles entre elles. 
^Invention conceme un dispositif pemiettant le rivetage 
de tdles par d^resslon. 

11 est constitud d'un tube cyllndrlque (1) strid intdrieure- 
ment et ext^rieurement par plusleurs ^oi^es circulaires (4). 
Un fond bomb^ (2) ferme una extr^mitd da ce tube; Tautre 
6tant termin^e par una tdta (3) plus large que le dlam^tre 
du tube (1). Un petit pergage (5) y a M pratique. 

Lorsque Ton evacue le flulde contenu dans le dispositif - 
^travers i'oriflce (5) de la tdte (3) - celui-ci se rdtracte et las 
parols du tube viennent s'appliquer centre la face exteme 
de la tdle places la plus en ani^re. 

Salon ie type de fluide utilise, li sera n^cessaire de dispo- 
ser d'outillage adapts pour mettre en cauvre ce present dis- 
positif. 

Le dispositif selon I'invention est partlculi^rement destine 
^ Passemblage de tdles dont on a acc^ seulement par un 
seul o6t6. 
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La presente invention concerne iin dispositif 
permettant de solidariser des t6les entre elles; surtout lorsque 
leur accds est limite a un seul c6t§. 

Ce type de fixation appel6 aussi : rivetage borgne, a 
5 connu un essor considerable ces dernier es ann6es. notamment 

avec r arrivee du rivet dit '*pop" qiii a supplants , dans ua tr^s 
grand nombre d' applications, les autres types et m^thodes 
utilises jusqu' alors.( peu nombreux me semble t-U ) 

Le present dispositif, s' il est egalement m6tallique, est 
10 par contre, totalement different aussi bien dans sa composition 
que dans sa mise en oeu\T:e. 

Dans une de ses presentations, il sera monobloc et 
quelque seront ses dififerentes options, sa pose ne g^n^rera pas 
de dechet de m6tal. 
15 La figure 1 nous montre le dispositif engage k travers 

deux t6les . 

Sa composition, d' une extreme simplicity, consiste en 
un tube cylindrique (1) en tdle d' acier inoxydable ferm4 a 1* 
une de ses extremit^s par un fond bombe (2) et k V autre, par 

20 une tfete plate (3), 

Le tube, de faible epaisseur, est stri6 int6rieurement et 
exterieurement de plusiexurs gorges circulaires (4) pouvant 
dtre obtenues par formage sous pression. Ces reliefs seront de 
faibles profondeur ; de m§me que des rainures longitudinales 

25 (9), plus profondes celles-ci, seront pratiqu6es sur la p6riph6rie 
de ce tube. 

Dans la tAte (3) du dispositif, (de diamdtre double k 
celui du tube) -opposee au fond bomb^ (2) - , pouvant faire 
partie integrante du tube, par formage a la construction, sera 
30 pratique un per^age de petit diametre (5). 

A la fin de son processus de fabrication, le rivet sera 
completement rempli d' eau (6). 

Selon d* autres options de realisation : 

- tout ou partie du rivet pourra &tre fabriqu^e en t6le 
35 de m6tal different de V acier inoxydable et mdme en mat^riaux 

non metalliques . 

- r epaisseur du dispositif pourra ne pas dtre uniforme , 
mais det^rmin^e de telle sorte que 1' objectif, qu' est le 
rivetage, soit le plus efficace possible. Seuls des calcvds et des 

40 essais pourront en determiner les dimentions exactes. 
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. le fond (2) et la t6te (3) feront partie du tube (1) si le 
materiau utilise se pr6te a ce type de formage (emboutissage 
par exemple); il Ivii sera rapport^ ( emboltement, soudure 
etc...) dans le cas contraire. 

5 -1* eau (6) contenue dans le rivet pourra 6tre 

remplacee par d' autres fluides non polluants, et m6me par de 
r air : la mise en oeuvre du dispositif dans ce dernier cas devra 
alors &tre adapt^e a ce fluide. 

- afin de favoriser une dilatation du rivet par 

10 augmentation de son diamdtre central, une amorce de 

deformation pourra, si besoins, §tre pratiquee lors de sa 
realisation. 

La mise en oeuvre de ce dispositif pourra s' efifectuer 
ainsi : apres le pergage pr^alable des t6les k assembler (7) et 
15 (8), au diametre de passage du rivet, celui-ci est introduit, en 

totalite, a la main. A V aide d* un outillage specialement 
adapte, on procedera ensuite a 1' extraction du fluide contenu 
dans le rivet 

Par la disposition et la forme des gorges pr6form6es (4), 

20 crepes pour favoriser le pliage, le fond bomb6 (5) se 

rapprochera de plus en plus de la t6te (3) du rivet, au fur et a 
mesure de la vidange du fluide (6). Ce faisant, le diamdtre au 
milieu du tvxbe va progressivement augmenter amenant ses 
parois de plus en plus pres de la face externe de la t6le (7) .Le 

25 plaquage uniforme de ses parois centre la t6le sera r^alis^ 

lorsque la quasi totality du fluide axira ete extraite du rivet, 
provoquant un assemblage de tres faible ^paisseur soign6 et 
efficace, pratiqu^ "en douceur *\ Le tube (1) - de ce cdt6 - aura 
ete transform^ en disque. 

30 Afin de maintenir ind6finiment au dispositif sa capacity 

de pression de rapprochement des deux tdles ainsi que sa 
forme, le trou de vidange (5) pourra fitre obture. 

Les rivets pourvus de liquides n^cessiteront V emploi d' 
une seringue poxirvue d' un levier ou de tout autre systfime k 

35 v^rin ou k pompe. Des moyens pouvant 6tre difT^rents seront 

employes pour faire le \ade d' air dans les rivets rem\)lis de ce 
fluide. 

Compte tenu de la necessity d' utiliser un minimtim de 
materiel pour pouvoir effectuer la pose du rivet, les 
40 modifications necessaires pourront 6tre apportees k la tdte (3) 

dudit rivet (raccords, taraudage etc.). 
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Dans le cas du remplissage du rivet par un liquide, une 
pastille coUante ou tout autre moyen approprie sera 
utilise pour eviter son Evaporation. 

Contrairement a 1' un des principes d6finissant un 
rivet, ce dispositif pourra eventuellement 6tre d6pos6 (en 
le remettant sous pression) mais ne saurait 6tre remontE 
sans avoir pris conscience de la perte de quality du 
produit ainsi trait4. 

La pose de rivets se faisant bien souvent en grandes 
serie. un outillage de pose portatif (semi-automatique si 
possible) avec reserve de rivets et systSme de cr6ation de 
depression serait trds utile. 

Ce principe d' augmentation de diamdtre par raise sous 
vide d' une enveloppe m6tallique pourra dtre adapts k la 
realisation de nombreux autres dispositifs (non precises 
ici) : entre autres et pour exemple: les chevilles de 
fixation. 

Parmi les avantages determinants de ce dispositif : sa 
legdrete alli6e a ses dimensions r6duites k deux rondelles 
(une fois pos6), devrait faire de ce rivet un nouveau 
moyen de fixation appr6ci6, notamment dans des 
domaines d*applications ou ses deux paramdtres (entre 
autres) sont prioritaires : 1' a^ronautique par exemple. 

Ajoute k cela, son probable faible coUt de fabrication, et 
le fait de pouvoir beneficier d* une liaison etanche (a V 
aide d' un joint place sous les surfaces d* appui de la tfite), 
compl^tera avantageusement cette presentation. 

Si la principale application de ce dispositif devra 
vraissemblablement 6tre le moyen de liaison des tdles 
metalliques minces; au regard de ses grandes largeurs de 
contact, celui-ci poiu-ra etre egalement utilise avec des 
feuilles moins r^sistantes : en mati^res plastiques par 
exemple. 

Enfin, aprds adaptation des formes et des Epaisseurs, ce 
dispositif sera propose en xme large gamme de dimensions 
et de resistances. 
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REVENDICATIONS 

1 / Dispositif destine principalement au rivetage de tdles entre 
elles, caracterise en ce qu' il se compose , selon line methode de 
realisation, d' un seul element fait en t6le d' acier inoxydable et ayant 
la forme d* un tube ferme aux deux extremit^s. 
5 2 1 Dispositif selon la revendication 1 caract6ris6 en ce que le 

tube (1) comprend un fond bombe (2) a V une de ses extr6mit6s, ainsi 
qu' une t§te (3) a V autre; celle-ci etant percee d* un petit trou (5). 

3 / Dispositif selon les revendications 1 et 2 caract6rise en ce 
que r epaissGur de la t6le composant le dispositif poxirra ne pas 6tre 

10 d' epaisseur uniforme . mais determinee aprds calculs et essais. 

4 / Dispositif selon la revendication 1 caracterise en ce que le 
tube (1) est strie de gorges circulaires (4) , tant k V int^rieur qu' k V 
exterieur: creees pour favoriser le pliage. Des rainures longitudinales 
(9), plus profondes, seront egalement prevnies sur sa periph6rie, 

15 5 / Dispositif selon les revendications 1 et 2 caracterise en ce 

que tout ou partie de celui-ci pourra 6tre realise k V aide d' autres 
metaux ou m6me en mat6riaux non metalliques et que selon d' autres 
realisations, le fond bombe (2) et la tdte (3) pourront 6tre des 
elements rapportes sur le tube (1). 

20 6 / Dispositif selon la revendication 1 caracteris6 en ce qu* il sera 

rempli d' eau (6) ou avec tout autre fluide non poUuant, y compris 
avec de V air. 

7 / Dispositif selon I' une quelconque des revendications 
precedentes caracterise en ce que la depression provoquee par 1' 

25 extraction du fluide (6) qu' il contient - par V orifice (5) - amdnera les 
parois du tube (1) jusqu* a toucher la face externe de la tdle (7); les 
transformant en disque. 

8 / Dispositif selon la revendication prdc^dente caracterise en ce 
que r ensemble sera transforme en un element de dimensions 

30 reduites que 1' on pourra maintenir dans cet etat en obturant V orifice 
(5). 

9 / Dispositif selon la revendication 2 caracterise en ce que la 
tete (3) pourra etre modifiee afin de s' adapter k V outillage d' 
extraction utilise. 

35 10 / Disposif selon V une quelconque des revendications 

precedentes caracterise en ce que le prindpe de depression utilise 
pour provoquer T augmentation du diam^tre d' un tube pourra 
trouver son application dans de nombreux autres systdmes ou 
appareils, notamment pour les chevrlles de fixation. 
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